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CLEAN AIR TECHNOLOGY

http: www.altair-srl.com
e.mail: altair@altair-srl.com

INFORMATION FOR COR-
RECT ASSESSMENT OF THE
RISK OF EXPLOSION
EXTRACT ° OF
REGULATIONS

A5

Strada Volpiano, 64
10040 Leini (TO) ITALY
Tel. ++39 011 9973113
Fax ++39 011 9988546

HOW CAN POWDERS EXPLODE?

When a mixture of inflammable powders and a sufficient quantity of oxygen are simultaneously available, ignition
occurs.

ACTIVE SOURCES OF IGNITION ARE, FOR EXAMPLE:

- very hot surfaces

- sparks (friction, grinding, electrical discharges)
- electrical company equipment

- electric sparks

- electrostatic discharges

WHERE SHOULD POWDER RISKS BE EXPECTED:

- conveyor belts

- filters

- food industries

- mixtures

- tyres

- reactors

- spiral worm

- sieves, strainers, screens
- silos, bottling recipient
- drying sprayers

- turbines, drying vortices
- cyclones

THE MORE DANGEROUS POWDERS:

- powdered milk

- flour

- sugar

- aromatic substances
- sleeping powders
- plastic materials

- PVC additives

- resins

- polyester

- polyethylene

- polypropylene

- aluminium

- magnesium

- zinc

- titanium

- coloured powders
- toner

- ethylene oxide
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15~45
various
1,5~45
7~115

1~45
1~45
7-115
7-115
7-115
1~45

4,5~ 11,5 and above
>11,5
1~115

1 ~11,5and above
4,5~11,5and above
1~115
>115
1~45

7~115
>11,5

7~15
2~15
2~15
2~15

7~15
>15
7~15
7~15
7~15
7~15

2 ~ 15 and above

2~15

2 ~ 15 and above
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7 ~ 15 and above
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2~7
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Production of dense and heavy smoke . Usual corrosive conditions
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7~115
1~45
7-115
7-115
7~115
1~45

1~45
1~45
1~45
1~45
7~115
7~115
>11,5

1~45
7~115
various

1~45

7~115
>11,5

various

1,~45
4,5 ~11,5and above
1~7

1~45

7-115

7-115
>11,5

2~7
2~7
7~15
>15
7~15
2~15

>15
7~15
2~7
various
various
2~15
7 ~ 15 and above

0,5 ~ 2 and above
0,5 ~ 15 and above
05~2

2~7

2 ~ 15 and above
2~7
>15

Presence of dust from shavings and very light particles, including graphite.
Vapour of hot sand with bentonite and fossil coal
High dust concentrations at beginning of cycle.
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7~115
1~45
1~45
7~115
7 ~115
1~45
7~115
7 ~11,5and above

45~7
4,5 ~ 11,5 and above
1~45

4,5~ 11,5 and above

45~7
>11,5
>11,5
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7~15

7~15

7~15 Small diameter particles and modest dust densities
2~15 Small diameter particles and modest dust densities
7~15 Small diameter particles and modest dust densities
2~7 Small diameter particles and modest dust densities
7~15

7~15 Dust densities that can also be heavy.

7 ~ 15 and above
05~2
0,5~2  Extremely small particles, the major part with diameters of less than 1 micron

2~7
Average dust densities. The products of combustion are corrosive.
2~15 Average dust densities in the sintering process.
2~15 High dust densities.
2 ~ 15 and above Very high dust densities
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Chrswewn 1-45 2=7
4,5 ~11,5and above 7 ~ 15 and above
4,5 ~ 11,5 and above 2~15
7~115 2~7 Relatively high temperature and humidity
1~45 2~7 Relatively high temperature and humidity
1~45 2~7
>11,5 7 ~ 15 and above
_ >11,5 2 ~ 15 and above Extremely corrosive conditions
7~115 2~15 Dusts can be heavy
>11,5 7~15 Dusts can be heavy
7 ~ 11,5 and above 7 ~ 15 and above
7~115 >15

N.B. ALL INFORMATION CONTAINED IN THIS CATALOGUE IS SUBJECT TO CHANGES AND UPDATES. ALTAIR RESERVES THE RIGHT TO MAKE CHANGES WITHOUT NOTICE.
ALTAIR ASSUMES NO RESPONSIBILITY FOR THE DESIGN AND SIZING OF THE WHOLE SYSTEM
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PROCESSING/POLLUTANT M*/m*h FILTERING SPEED RECOMMENDED FILTERING MEDIA DUSTS >J: Tes g-g
+ + O | =
mt/sec ° B 5 ci = g
0 Q3T | —~+
ERZTe | @
2233 8%
LAY 126 0,035 Polyester felt €922 |98
VITREOUS SANDY CLAY 162 0,045 Polyester felt g E ':E' 8o
ABRASIVES 147,60 0,041 Polyester felt R - g
BORIC ACID 147,60 0,041 Polyester/Polypropylene felt 3 3
ALUMINIUM 147,60 0,041 Antistatic Polyester felt %
ALUMINIUM (OXIDE) 136,80 0,038 Antistatic Polyester felt
FINE ASBESTOS 147,60 0,041 Polyester felt
RAW ASBESTOS 172,80 0,048 Antistatic Polyester felt
BAKELITE 183,60 0,051 Polyester felt
BAUXITE (ALUMINIUM HYDROXIDE) 108 0,030 Polyester felt
COFFEE 165,60 0,046 Polyester felt
PAPER 144 0,040 Antistatic Polyester felt
SLAKED LIME 126 0,035 Polyester felt
KAOLIN 126 0,035 Polyester felt
ZINC CARBONATE 118,80 0,033 Antistatic Polyester felt
SODIUM CARBONATE 126 0,035 Polyester felt
COAL 90 0,025 Antistatic Polyester felt
CHARCOAL 183,60 0,051 Polyester felt
CEMENT 136,80 0,038 Polyester felt
VERY FINE ASH 136,80 0,038 OWR Polyester felt
CERAMICS 136,80 0,038 Polyester/Polypropylene felt
CERAMICS (CLAY BASED) 126 0,035 Polyester/Polypropylene felt
COSMETICS 136,80 0,038 Polyester felt
LEATHER 136,80 0,038 Antistatic Polyester felt
SOYA FLOUR 126 0,035 Antistatic Polyester felt

DIATOMITE 147,60 0,041 Polyester felt




PROCESSING/POLLUTANT M3/m? h FILTERING SPEED RECOMMENDED FILTERING MEDIA DUSTS

mt/sec
SILICEOUS MEAL 118,80 0,033 Antistatic Polyester felt %
PHARMACEUTICALS (PRODUCTS) 147,60 0,041 OWR Polyester felt :
IRON 136,80 0,038 Polyester felt z
FERTILIZERS 136,80 0,038 Polyester felt e
FLOUR 147,60 0,041 Antistatic Polyester felt 2
TRI-SODIUM PHOSPHATE 147,60 0,041 Polyester felt
WHEAT STARCH 126 0,035 Polyester felt 5 @ 'é § g E
LEAD OXIDE FUMES 90 0,025 Polyester/antistatic/Nomex®felt 1188 | 2%
FUMES FROM METALLURGICAL PROCESSES 90 0,025 Polyester/Dralon®/Nomex®felt 88 65': g n_>§
GENERIC FUMES 72 0,02 OWR Polyester felt E E ,:\i =3 g‘bs
HYDRATERD CHALK 126 0,035 Polyester felt 8 § O g Qg
PIG IRON (DUST) 162 0,045 OWR Polyester felt § © 3 = %E
GRAPHITE 90 0,025 Antistatic Polyester felt 5w = %‘.1
GRANITE 147,60 0,041 Polyester felt < 3
MILK (POWDERED) 118,80 0,033 Antistatic Polyester felt 8 3
WO00D (FINE DUST E.G. SANDER) 165,60 0,046 Polyester felt 3
WO00D (SHAVINGS, SAWDUST) 183,60 0,051 Polyester/Cotton felt
MARBLE 154,80 0,043 Antistatic Polyester felt
FIRE-BRICKS 219,60 0,061 Polyester felt
METALS (OXIDES) 118,80 0,033 OWR Polyester felt
ZINC METALLIZATION 90 0,025 Polyester/antistatic/Nomex®felt
MICA 118,80 0,033 Polyester felt
S00T 108 0,030 OWR Polyester felt
ZINC OXIDE 90 0,025 Polyester felt
TITANIUM OXIDE 54 0,015 Polyester felt
LEAD OXIDE 90 0,025 Polyester/Nomex®felt
PERLITE 126 0,035 Polyester felt
FLINT 126 0,035 Polyester felt
PLASTIC 126 0,035 Antistatic Polyester felt
PUMICE 126 0,035 Polyester felt
PORCELAIN 108 0,030 Polyester felt
PVC 108 0,030 Antistatic Polyester felt
QUARTZ 126 0,035 Antistatic Polyester felt

COPPER 136,80 0,038 Polyester felt
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PROCESSING/POLLUTANT M¥/m? h FILTERING SPEED RECOMMENDED FILTERING MEDIA DUSTS % Tes g.g
+ + O | =
mt/sec L85 é = g
09373 | =+
PRI |8
2 © 8 o = ,g_,_—J
COPPER (MINERAL) 108 0,030 Polyester felt § g - g%-
REFRACTORY MATERIALS (DUST) 126 0,035 Polyester felt g E ':E' 8o
SAND 126 0,035 Polyester felt R a3
SANDERS (DUST) 216 0,060 Polyester felt =3
SALT 126 0,035 OWR Polyester / Polypropylene felt g
SOAP (DUST) 144 0,040 Antistatic Polyester felt
COKE BREEZE 108 0,030 Polyester / Polypropylene felt
PAPER SMOOTHING 126 0,035 Polyester felt
ENAMEL 108 0,030 Polyester felt
EMERY 126 0,035 Polyester felt
SULPHIDES 108 0,030 Polyester / Polypropylene felt
SOYA 126 0,035 Polyester felt
CORK 180 0,050 Polyester felt
TOBACCO 180 0,050 Polyester felt
TALCUM (POWDER) 108 0,030 Polyester felt
METAL WEAVING (GRANULARPOWDER) 154,80 0,043 Polyester felt
PAINT (PIGMENTS) 90 0,025 Antistatic Polyester felt
GLASS 118,80 0,033 Polyester felt
SUGAR 136,80 0,038 Antistatic Polyester / Polypropylene felt

N.B.THE DATA IN THIS CATALOGUE ARE SUBJECT TO CHANGE AND IMPROVEMENT. ALTAIR RESERVES THE RIGHT TO MAKE CHANGES WITHOUT PRIOR NOTICE.
ALTAIR IS NOT RESPONSIBLE FOR DESIGN AND DIMENSIONING OF THE ENTIRE SYSTEM
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15~45
verschieden

1,5~45

7~115

1~45
1~45
7-115
7-115
7-115
1~45

4,5~ 11,5 und mehr
>11,5
1~115

1 ~11,5 und mehr
4,5 ~11,5 und mehr
1~115
>11,5
1~45

7~115
>11,5
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7~15
2~15
2~15
2~15

7~15
>15
7~15
7~15
7~15

7~15 Entstehen eines dichten und schweren Rauchs. Es herrschen die iiblichen Korrosionsbedingungen

2 ~15 und mehr

2~15

2 ~ 15 und mehr

2~15
7 ~15 und mehr
2~15

2~7
verschieden
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7~115
1~45
7-115
7-115
7~115
1~45

1~45
1~45
1~45
1~45
7~115
7~115
>11,5

1~45
7~115
verschieden

1~45
7~115
>11,5
verschieden

1,~45
4,5 ~11,5und mehr
1~7

1~45

7-115

7-115
>11,5

2~7
2~7
7~15
>15
7~15
2~15

>15
7~15
2~7
verschieden
verschieden
2~15
7 ~15 und mehr

0,5 ~ 2 und mehr
0,5 ~ 15 und mehr
05~2

2~7

2 ~15 und mehr
2~7
>15

Vorhandensein von Staub aus Spanen und sehr leichten Partikeln, einschlieBlich Graphit.

HeiBer Sandstaub mit Bentonit und Steinkohle.
Hohe Staubkonzentrationen am Zyklusanfang.
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CwhwemwosASSE 1-45 2-7
4,5 ~11,5 und mehr 7 ~15 und mehr
4,5~ 11,5 und mehr 2~15
7~115 2~7

1~45 2~7
1~45 2~7
>11,5 7 ~15 und mehr
7~1115 2"‘15
>11,5 7 ~15
7 ~11,5 und mehr 7 ~15 und mehr
7~115 >15

ANM. ALLE IN DIESEM KATALOG ENTHALTENEN DATEN UNTERLIEGEN VERANDERUNGEN UND VERBESSERUNGEN. DIE FIRMA ~ ALTAIR BEHALT SICH VOR, ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE ANKUNDIGUNG VORZUNEHMEN.

DIE GESELLSCHAFT ALTAIR UBERNIMMT KEINE HAFTUNG FUR DIE PLANUNG UND AUSLEGUNG DES GESAMTEN SYSTEMS.

Temperaturen und Feuchtigkeit relativ hoch
Temperaturen und Feuchtigkeit relativ hoch

AuBerst korrosive Bedingungen

Der Staub kann schwer sein
Der Staub kann schwer sein
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14"

7~15
1~45
1~45
7~115
7 ~115
1~45
7~115
7 ~ 11,5 und mehr

45~7
4,5 ~11,5 und mehr
1~45

4,5 ~11,5 und mehr

45~7
>11,5
>11,5
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7~15

7~15 Kleine Durchmesser bei den Partikeln und méBige Staubbelastung
2~15 Kleine Durchmesser bei den Partikeln und méBige Staubbelastung
7~15 Kleine Durchmesser bei den Partikeln und maBige Staubbelastung
2~7 Kleine Durchmesser bei den Partikeln und méBige Staubbelastung
7~15

7~15 Staubbelastung kann schwer sein

7 ~15 und mehr
05~2
05~2 AuBerst kleine Partikel, zum GroBteil kleiner als 1 Micron Durchmesser

Durchschnittliche Staubbelastung. Die bei der Verbrennung entstehenden Produkte sind korrosiv

2~15 Durchschnittliche Staubbelastung beim SinterprozeB
2~15 Starke Staubbelastung.
2 ~15 und mehr Sehr starke Staubbelastung
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BEARBEITUNG/VERSCHMUTZENDES MATERIAL

TON
SANDIGER GLASHALTIGER TON

SCHEUERMITTEL
BORSAURE

ALUMINIUM
ALUMINIUM (OXID)

FEINASBEST
ROHASBEST

BAKELIT
BAUXIT (ALUMINIUMHYDROXID)

KAFFEE
PAPIER

LOSCHKALK
KAOLIN 1

ZINKKARBONAT
NATRIUMKARBONAT

KOHLE
HOLZKOHLE

ZEMENT
FEINE ASCHE

KERAMIK
KERAMIK (AUSTON)

KOSMETIKA
LEDER

SOJAMEHL
KIESELGUR

M*/m*h

126
162
147,60
147,60
147,60
136,80
147,60
172,80
183,60
108
165,60
144
126
126
118,80
126
90
183,60
136,80
136,80
136,80
126
136,80
136,80
126
147,60

FILTERGESCHWINDIGKEIT
mt/sec

0,035
0,045
0,041
0,041
0,041
0,038
0,041
0,048
0,051
0,030
0,046
0,040
0,035
0,035
0,033
0,035
0,025
0,051
0,038
0,038
0,038
0,035
0,038
0,038
0,035
0,041

DURCHSCHNITTSTYP EMPFOHLENES STAUBFILTERMITTEL

Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz / Polypropylen
Antistatischer Polyesterfilz
Antistatischer Polyesterfilz
Polyesterfilz
Antistatischer Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Antistatischer Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Antistatischer Polyesterfilz
Polyesterfilz
Antistatischer Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz OWR
Polyesterfilz / Polypropylen
Polyesterfilz / Polypropylen
Polyesterfilz
Antistatischer Polyesterfilz
Antistatischer Polyesterfilz
Polyesterfilz
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BEARBEITUNG/VERSCHMUTZENDES MATERIAL M3/m? h FILTERGESCHWINDIGKEIT DURCHSCHNITTSTYP EMPFOHLENES STAUBFILTERMITTEL

mt/sec
KIESELMEHL 118,80 0,033 Antistatischer Polyesterfilz %
ARZNEIMITTEL (PRODUKTE) 147,60 0,041 Polyesterfilz OWR :
EISEN 136,80 0,038 Polyesterfilz z
DUNGEMITTEL 136,80 0,038 Polyesterfilz E
MEHL 147,60 0,041 Antistatischer Polyesterfilz 2
TRINATRIUMPHOSPHAT 147,60 0,041 Polyesterfilz
MAISSTARKE 126 0,035 Polyesterfilz §ag2 ; =
BLEIOXIDDAMPFE 90 0,025 Antistatischer Polyesterfilz/Nomex® 1188 | 2%
DAMPFE BEI METALLURGISCHEN PROZESSEN 90 0,025 Polyesterfilz/Dralon®/Nomex® 3 § *‘5'; _gf m_:%
VERSCHIEDENE DAMPFE 72 0,02 Polyesterfilz OWR E = ,:\i ) g‘bs
ESTRICHGIPS 126 0,035 Polyesterfilz 8. o | o
GUSSEISEN (STAUB) 162 0,045 Polyesterfilz OWR § © 3 = i—’('})_"
GRAPHIT 90 0,025 Antistatischer Polyesterfilz Sek |22
GRANIT 147,60 0,041 Polyesterfilz 38
MILCH (IN PULVERFORM) 118,80 0,033 Antistatischer Polyesterfilz 8 3
HOLZ (FEINES SAGEMEHL, Z.B. SCHLEIFMASCHINE) 165,60 0,046 Polyesterfilz 3
HOLZ (SPANE, SAGEMEHL) 183,60 0,051 Polyesterfilz / Baumwolle
MARMO 154,80 0,043 Antistatischer Polyesterfilz
SCHAMOTTEZIEGEL 219,60 0,061 Polyesterfilz
METALLE (OXIDE) 118,80 0,033 Polyesterfilz OWR
METALLISIERUNG VON ZINK 90 0,025 Antistatischer Polyesterfilz/Nomex®
GLIMMER 118,80 0,033 Polyesterfilz
RUSS 108 0,030 Polyesterfilz OWR
ZINKOXID 90 0,025 Polyesterfilz
TITANOXID 54 0,015 Polyesterfilz
BLEIOXID 90 0,025 Polyesterfilz / Nomex®
PERLIT 126 0,035 Polyesterfilz
FEUERSTEIN 126 0,035 Polyesterfilz
PLASTIK 126 0,035 Antistatischer Polyesterfilz
POMICE 126 0,035 Polyesterfilz
BIMS 108 0,030 Polyesterfilz
PVC 108 0,030 Antistatischer Polyesterfilz
QUARTZ 126 0,035 Antistatischer Polyesterfilz

KUPFER 136,80 0,038 Polyesterfilz



v

WS T>TTEOU C
g Z2 — = mD o«
3&.—‘.—.‘-'%52%
®® o X 3 o O
® = m3T L
O O O (@)
EEZE_H'I'_-H
g s 4 N
= P T o = C
O N O ©® & T
S5 & 2 @
Ss T
R
=4S

o)

3]
Q2
m
>
z
<
E
-
m
o
T
z
o
=
o
o
<

BEARBEITUNG/VERSCHMUTZENDES MATERIAL

KUPFER (MINERAL)
FEUERBESTANDIGES MATERIAL (PULVER)

SAND
SANDSTRAHLER (PULVER)

SALZ
SEIFE (PULVER)

KOKSSCHLACKE
PAPIERABRIEB

GLASUR
SCHMIRGEL

SULFATE
S0JA

KORK
TABAK

TALK (PULVER)
METALLFLECHTWERK (GRANULATPULVER)

LACK (PIGMENTE)
GLAS

ZUCKER

M*/m? h

108
126
126
216
126
144
108
126
108
126
108
126
180
180
108
154,80
90
118,80
136,80

FILTERGESCHWINDIGKEIT
mt/sec

0,030
0,035
0,035
0,060
0,035
0,040
0,030
0,035
0,030
0,035
0,030
0,035
0,050
0,050
0,030
0,043
0,025
0,033
0,038

DURCHSCHNITTSTYP EMPFOHLENES STAUBFILTERMITTEL

Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz OWR / Polypropylen
Antistatischer Polyesterfilz
Polyesterfilz / Polypropylen
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz / Polypropylen
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Polyesterfilz
Antistatischer Polyesterfilz
Polyesterfilz
Antistatischer Polyesterfilz / Polypropylen

ANM. :ALLE IN DIESEM KATALOG ENTHALTENEN DATEN UNTERLIEGEN VERANDERUNGEN UND VERBESSERUNGEN. DIE FIRMA ALTAIR BEHALT SICH VOR, ANDERUNGEN OHNE VORHERIGE ANKUNDIGUNG VORZUNEHMEN.
Die FiRmA ALTAIR UBERNIMMT KEINERLEI HAFTUNG FUR DEN ENTWURF UND DIE AUSLEGUNG DES SYSTEMS INSGESAMT.
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http: www.altair-srl.com
cLean am Technocoavll | e.mail: altair@altair-srl.com

Strada Volpiano, 64
10040 Leini (TO) ITALY
Tel. ++39 011 9973113
Fax ++39 011 9988546

WIE KOMMT ES ZU EIINER STAUB-EXPLOSION ?

Bei voriibergehendem Vorhandensein einer entziindlichen Staubmischung und einer ausreichenden Menge Sauerstoff
kommt es zu einer Ziindung.

AKTIVE ZUNDQUELLEN SIND ZUM BEISPIEL:

- sehr heiBe Oberflachen

. - mechanisch erzeugte Funken (Abrieb, Schleifen, elektrische Schlage)
INFORMATIONEN FUR EINE - elektrische Betrigbsmittel

- elektrische Funken
KORREKTE BEWERTUNG - elektrostatische Entladungen
DER EXPLOSIONSGEFAHR.
ENTNOMMEN AUS DER

- Transportbdnder

®-VORSCHRIFT. - Filter
- Lebensmittelindustrie
- Gemische
- Reifen
- Reaktoren
- Wendelspiralen
- Siebe
- Silo, Behalter zur Flaschenabfiillung
- Spriihvorrichtungen zur Trocknung
- Turbinen, Wirbel von Trockenvorrichtungen
- Zyklonen

WO IST EIN STAUBRISIKO ZU ERWARTEN:

DIE GEFAHRLICHSTEN STAUBARTEN:

- Milchpulver

- Mehl

- Zucker

- aromatische Substanzen
- Schlafmittel

- plastische Materialien
- Zuschlagstoffe fiir PVC
- Harz

- Polyester

- Polyethylen

- Polypropylen

- Aluminium

- Magnesium

- Zink

- Titan

- Farbpulver

- Toner

- Ethylenoxid
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