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Produccion de humo denso y pesado. Son frecuentes las condiciones corrosivas
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1~45
7-115
7-115
7~115
1~45

1~45
1~45
1~45
1~45
7~115
7~115
>11,5

1~45
7~115
diversas

1~45

7-115
>11,5

diversas

1,~45
45~11,5y mas
1~7

1~45

7-115

7-115
>11,5

2~7
2~7
7~15
>15
7~15
2~15

>15
7~15
2~7
diversas
diversas
2~15
7 ~15y mas

0,5 ~2y més
0,5~ 15y mas
05~2

2~7

2 ~15y mas
2~7
>15

Presencia de polvo de virutas y particulas muy ligeras, incluyendo el grafito
Vapor de arena caliente con bentonita y carbon fosil
Elevadas concentraciones de polvos al comienzo del ciclo
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7~15
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1~45
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7 ~115
1~45
7~115
7~11,5y mas

45~7
45~11,5y mas
1~45

45 ~11,5y mas

45~7
>11,5
>11,5
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7~15

7~15 Pequefios didmetros de particulas y modestas cargas de polvo
2~15 Pequefios didametros de particulas y modestas cargas de polvo
7~15 Pequefios diametros de particulas y modestas cargas de polvo
2~7 Pequefios diametros de particulas y modestas cargas de polvo
7~15

7~15 Carga de polvo que puede ser pesada

7 ~15y mas
05~2

0,5~2 Particulas sumamente pequefias, la mayor parte de didmetro inferior a 1 micrén

2~7
Carga media de polvo. Los productos de la combustién son corrosivos
2~15 Carga media de polvo en el proceso de sinterizacion
2~15 Gran carga de polvo
2 ~15 ey mas Carga muy elevada de polvo
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CRENENCMENEPRACNTS 1-45 2-7
45~11,5y mas 7 ~15y mas
45~11,5y mas 2~15
7~115 2~7
1~45 2~7
1~45 2~7
>11,5 7 ~15y mas
7~1115 2"‘15
>11,5 7 ~15
7 ~11,5y méas 7 ~15y mas
7~115 >15

NOTA. TODOS LOS DATOS CONTENIDOS EN ESTE CATALOGO PUEDEN SUFRIR VARIACIONES Y MEJORAS. ALTAIR SE RESERVA EL DERECHO DE APORTAR MODIFICACIONES SIN AVISO PREVIO.

Temperaturas y humedad relativamente elevadas
Temperaturas y humedad relativamente elevadas

Condiciones sumamente corrosivas

Los polvos pueden ser pesadosi
Los polvos pueden ser pesados

LA SOCIEDAD ALTAIR NO SE ASUME NINGUNA RESPONSABILIDAD POR EL DISENO NI POR EL CALCULO DE LAS DIMENSIONES DE LA INSTALACION COMPLETA.
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ELABORACION/MATERIAL CONTAMINANTE

ARCILLA
ARCILLA ARENOSA VITRIFICADA

ABRASIVOS
AciDo BORICO

ALUMINIO
ALUMINIO (6xIDO)

AMIANTO FINO
AMIANTO BRUTO

BAQUELITA
BAUXITA (HIDROXIDO DE ALUMINIO)

CAFE
PAPEL

CAL MUERTA
CAOLIN

CARBONATO DE CINC
CARBONATO DE SODIO

CARBON
CARBON DE LENA

CEMENTO
CENIZA IMPALPABLE

CERAMICAS
CERAMICAS (DE ARCILLA)

COSMETICOS
CUERO

HARINA DE SOJA
HARINA FOSIL

M*/m*h

126
162
147,60
147,60
147,60
136,80
147,60
172,80
183,60
108
165,60
144
126
126
118,80
126
90
183,60
136,80
136,80
136,80
126
136,80
136,80
126
147,60

VELOCIDAD DE FILTRACION
mt/sec

0,035
0,045
0,041
0,041
0,041
0,038
0,041
0,048
0,051
0,030
0,046
0,040
0,035
0,035
0,033
0,035
0,025
0,051
0,038
0,038
0,038
0,035
0,038
0,038
0,035
0,041

TIPO DE ELEMENTO FILTRANTE ACONSEJADO

Fieltro poliéster
Fieltro poliéster
Fieltro poliéster
Fieltro poliéster/Polipropileno
Fieltro poliéster antiestatico
Fieltro poliéster antiestatico
Fieltro poliéster
Fieltro poliéster antiestatico
Fieltro poliéster
Fieltro poliéster
Fieltro poliéster
Fieltro poliéster antiestatico
Fieltro poliéster
Fieltro poliéster
Fieltro poliéster antiestatico
Fieltro poliéster
Fieltro poliéster antiestatico
Fieltro poliéster
Fieltro poliéster
Fieltro poliéster OWR
Fieltro poliéster/Polipropileno
Fieltro poliéster/Polipropileno
Fieltro poliéster
Fieltro poliéster antiestatico
Fieltro poliéster antiestatico
Fieltro poliéster
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ELABORACION/MATERIAL CONTAMINANTE M:/m? h VELOCIDAD DE FILTRACION TIPO DE ELEMENTO FILTRANTE ACONSEJADO

mt/sec
HARINA SILICEA 118,80 0,033 Fieltro poliéster antiestatico %
FARMACEUTICOS (PRODUCTOS) 147,60 0,041 Fieltro poliéster OWR :
HIERRO 136,80 0,038 Fieltro poliéster z
FERTILIZANTE 136,80 0,038 Fieltro poliéster 2
HARINA 147,60 0,041 Fieltro poliéster antiestatico 2
FOSFATO TRISODICO 147,60 0,041 Fieltro poliéster
TRIGO ALMINDON 126 0,035 Fieltro poliéster 5 @ 'é % g E
HUMOS DE OXIDO DE PLOMO 90 0,025 Fieltro poliéster/antiestatico/Nomex® 1188 | 2%
HUMOS DE PROCESOS METALURGICOS 90 0,025 Fieltro poliéster/Dralon®/Nomex® 3 § 65': g n_>§
HUMOS VARIOS 72 0,02 Fieltro poliéster OWR B R = g‘;»
YESO HIDRATO 126 0,035 Fieltro poliéster 8. o | o
FUNDICION (POLVO) 162 0,045 Fieltro poliéster OWR § © 3 = i—’('})_"
GRAFITO 90 0,025 Fieltro poliéster antiestatico Sug | 2=
GRANITO 147,60 0,041 Fieltro poliéster < 8
LECHE (EN POLVO) 118,80 0,033 Fieltro poliéster antiestatico 8 3
MADERA (POLVO FINO EJ. PULIDORA) 165,60 0,046 Fieltro poliéster 3
MADERA (VIRUTA, ASERRIN) 183,60 0,051 Fieltro poliéster/Algodon
MARMOL 154,80 0,043 Fieltro poliéster antiestatico
LADRILLOS REFRACTARIOS 219,60 0,061 Fieltro poliéster
METALES (0XIDOS) 118,80 0,033 Fieltro poliéster OWR
METALIZACION DE CINC 90 0,025 Fieltro poliéster antiestatico/Nomex®
MICA 118,80 0,033 Fieltro poliéster
NEGRO DE HUMO 108 0,030 Fieltro poliéster OWR
0XIDO DE CINC 90 0,025 Fieltro poliéster
0OXIDO DE TITANIO 54 0,015 Fieltro poliéster
OXIDO DE PLOMO 90 0,025 Fieltro poliéster / Nomex®
PERLITA 126 0,035 Fieltro poliéster
SILEX 126 0,035 Fieltro poliéster
PLASTICO 126 0,035 Fieltro poliéster antiestatico
POMEZ 126 0,035 Fieltro poliéster
PORCELANA 108 0,030 Fieltro poliéster
PVC 108 0,030 Fieltro poliéster antiestatico
CUARZO 126 0,035 Fieltro poliéster antiestatico

COBRE 136,80 0,038 Fieltro poliéster
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LELABORACION/MATERIAL CONTAMINANTE M/m? h VELOCIDAD DE FILTRACION TIPO DE ELEMENTO FILTRANTE ACONSEJADO >: T 2 g-g
+ + O | =
mt/sec 2B 5 é = g
0933 | ~+
EEZE | 25
© © 6' o @i—’
COBRE (MINERAL) 108 0,030 Fieltro poliéster § g - |52
REFRACTARIOS (POLVO) 126 0,035 Fieltro poliéster { E ,3_E| g_é
ARENA 126 0,035 Fieltro poliéster R ag
ARENADORA (POLVOS) 216 0,060 Fieltro poliéster 3 3
SAL 126 0,035 Fieltro poliéster OWR / Polipropileno g
JABON (POLVO) 144 0,040 Fieltro poliéster antiestatico
ESCORIAS DE COQUE 108 0,030 Feltro poliestere / Polipropileno
PULIDO DE PAPEL 126 0,035 Fieltro poliéster
ESMALTE 108 0,030 Fieltro poliéster
ESMERILADO 126 0,035 Fieltro poliéster
SULFUROS 108 0,030 Fieltro poliéster / Polipropileno
SOJA 126 0,035 Fieltro poliéster
CORCHO 180 0,050 Fieltro poliéster
TABACO 180 0,050 Fieltro poliéster
TALCO (POLVO) 108 0,030 Fieltro poliéster
TEJIDO METALES (POLVO GRANULADO) 154,80 0,043 Fieltro poliéster
PINTURA (PIGMENTOS) 90 0,025 Fieltro poliéster antiestatico
VIDRIO 118,80 0,033 Fieltro poliéster
AZUCAR 136,80 0,038 Fieltro poliéster antiestatico / Polipropileno

N.B. ToDOS LOS DATOS CONTENIDOS EN ESTE CATALOGO PUEDEN SUFRIR VARIACIONES Y MEJORAS. ALTAIR SE RESERVA EL DERECHO DE APORTAR MODIFICACIONES SIN AVISO PREVIO.
LA sociepAD ALTAIR NO SE ASUME NINGUNA RESPONSABILIDAD POR EL DISENO NI POR EL CALCULO DE LAS DIMENSIONES DEL SISTEMA COMPLETO.
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®
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Fax ++39 011 9988546

COMO ES POSIBLE QUE LOS POLVOS PRODUZCAN UNA EXPLOSION?

Cuando se encuentran, simultineamente, una mezcla de polvos inflamables y una cantidad suficiente de oxigeno, se
produce la ignicion.

SON FUENTES ACTIVAS DE IGNICION, POR EJEMPLO:

- las superficies excesivamente calientes

- las chispas mecanicas (rozamiento, esmerilado, choques eléctricos)
- los medios eléctricos de la empresa

- las chispas eléctricas

- las descargas electrostéticas

ES POSIBLE PREVER UN PELIGRO DEBIDO A LOS POLVOS EN:

- cintas transportadoras

- filtros

- industrias alimenticias

- mezclas

- neumaticos

- reactores

- espirales helicoidales

- cedazos, coladores, tamices
- silos, recipientes de embotellado
- vaporizadores de secado

- remolinos de secado

- ciclones

LOS POLVOS MAS PELIGROSOS SON:

- leche en polvo

- harina

- azlicar

- substancias aromaticas
- somniferos

- material plastico
- aditivo PVC

- resina

- poliéster

- polietileno

- polipropileno

- aluminio

- magnesio

- zinc

- titanio

- polvo colorante
- toner

- oxido de etileno
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